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1、 项目名称：中药浸膏专用离心喷雾干燥机
2、 拟采购数量：1套
3、 技术参数及要求：
（一）主要技术参数
1、塔体内径：Φ约1400mm
2、塔体外径：Φ约1600mm
[bookmark: _Hlk182844690]3、用风量：≥500m3/h
4、进风温度：160-210℃；出风温度：75～95℃。
5、水份蒸发量：5Kg/h 。
8、一级旋风除尘器：φ约300mm
9、一级旋风除尘器：φ约300mm
10、引风机：功率：4KW        转速：2900转/分
11、蠕动泵：功率：0.25KW
12、雾化器：型功率：0.754KW    最大转速：36000转/分
13、冷却风机：       功率：0.75KW        
14、吹扫电机：0.25kw
15、气力输送引风机：1.5kw
16、物料冷却表冷除湿机：湿度≤55%
17、采用电汽加热其中电加热63kw
18、气力输送电加热：3kw
（二）设备性能
（1）喷雾干燥机采用高速离心式雾化器使物料分散成雾状，与热空气充分接触完成瞬间干燥，形成粉状成品。
（2）进风温度自动控制。
（3）塔体、管路上配有快开清洗孔及排污孔，方便清洗，符合GMP操作规范。
（4）进风处理单元：
①进风装置配备亚高效过滤器，进风空气达到十万级净化。
②进风采用电加热的方式。
③空气过滤器、加热器等采用模块化制作，便于拆卸、维护、保养。
（6）排风处理单元：
①采用一级旋风分离的方式进行收粉。旋风分离为常用的气固分离方式。
（7）喷液处理单元：雾化器针对粘性物特点，增加雾化盘与干燥塔顶的距离，来避免物料吸顶。
（8）主塔单元：
①内壁加工成镜面，减少细粉粘付在塔壁上。
②设备锥体部分设有气锤振打装置，加速物料在锥体上的流动量。
③设备最低处留有排污口，方便设备清洗。
④干燥塔内壁采用2mm不锈钢板，能承受约4000Pa的负压。外壁采用氩弧焊满焊，采用1.5mm不锈钢板。塔体交接口、管道弯头均是圆弧对接设计，减少死角。

（三）设备配置清单
	序号
	名称
	技术参数及要求
	数量

	1
	供料系统
	1、蠕动泵功率：0.25KW，压力：0.2MPa
2、进料管采用硅胶管。
	1

	2
	雾化系统
	1、高速离心雾化器配备功率：0.4KW，转速为：36000转/分，最大喷液量20kg/h。
2、配有一套油泵，润滑油在储罐内水冷却，储油罐材质Q235，水冷却器材质铜组件，设计油温报警装置，自动控制。
3、雾化盘直径：Φ50mm，材质：304不锈钢。
4、跟物料接触的用304不锈钢，其余用碳钢。
5、雾化器采用变频调速。
6、雾化器设计气密封，达到密封效果的同时有效解决吸顶问题。
	1

	3
	热风系统
	1、 电加热采用不锈钢制作。
2、 空气过滤采用初、中、亚高效三级过滤，过滤等级达到D级净化要求，符合新版GMP（2010版）要求。
	1

	4
	干燥塔
	1、蜗壳、热风分配器：顶部热风进口蜗壳和热风分配器，根据不同情况调节气流旋转角度，有效导流塔内气体，防止物料粘壁。中间留有雾化器安装座。采用2～3mmSUS304材质制作，中间保温。
2、干燥塔：干燥塔内径为约1.4米，直筒高约1.4米，总高度约3.6米。能承受约4000Pa的负压。内壁为304抛光镜面板厚2mm，采用氩弧焊焊接。塔体外包不锈钢板，夹套及骨架为Q235，干燥室外顶为厚2mm的不锈钢花纹板。
3、塔身设有塔门1扇和观察孔，便于塔内清洗观察。
4、塔体交接口、管道弯头均采用圆弧对接设计，减少死角。
5、正常操作温度：蜗壳、热风分配器导入风温160℃~210℃，塔内120～150℃，极限操作温度250℃。塔内工作压力：-300～-1000Pa，极限塔内压力：-2000Pa。
	1

	5
	排风系统
	1、 引风机：
功率：4KW转速：2900转/分。配有调风门4，支架装有4只避震垫。
2、排风管道：跟物料接触的用304的不锈钢，加强筋用碳钢。
3、尾气处理采用滤筒除尘器。
4、风机采用变频调节，可与塔内压力进行联动控制。
	1

	6
	电器系统
	1、电器控制柜为304制作。
2、控制系统采用触摸屏+PLC控制。
3、触摸屏界面上有工艺流程的实时工作状态显示，主要参数在触摸屏界面显示并进行设置。
4、主要电器元件运行可靠性，安全性。
5、控制留有专用接口，可以远程控制。采用力控组态软件。
6、配电箱内布线采用线槽，便于维护检修。
7、现场敷线：从集中控制柜至设备各执行元件和测量元件的桥架敷设及导线连接。
	1



（四）质量保证期及质保方案和承诺
1、设备质量标准及质量保证期限：
1.1质量保证期限：自设备调试完毕之日起质保12个月。
1.2、应急维修响应时间：一般响应时间为接到通知后12小时，如需派人响应时间72小时。
1.3技术服务：
1.3.1 严格按双方签订的合同规定执行，保证壹年保修期内为用户提供及时、周到、优质的服务。
1.3.2 供方对设备调试后12个月内，因设备制造质量问题负责保修，费用由供方自负。
1.3.3 供方在接到用户书面通知后，72小时内服务到位。
1.3.4 提供相关技术文献。
1.4备品备件供应：
1.4.1供方在接到用户购买备品备件通知后，24小时内提供报价。
1.4.2供方在收到货款后，现货备品备件48小时发货。
1.5、负责对提供给用户的设备进行免费的指导安装调试：
2、质量保证方案及承诺：
（1）严格按照ISO9001质量认证体系的流程操作。
（2）对设备制造的关键工序（如焊接、抛光、电器等）采用需进行相关测试检验。
（3）设备出厂之前，在允许的条件下，进行负荷试运行或者空试运行。
（4）供方保证提供的设备是全新的、未使用过的、采用优质材料和先进工艺制造的，并在各个方面符合本协议规定的质量、规格和性能要求。
（5）供方保证需方使用产品时，不受到第三方关于侵权设计、工艺、方案、技术资料、软件、商标、专利、外协产品等一切方面的指控。
