采购需求

设备名称：凝胶涂布机(包含变截面立式捏合真空搅拌机) 
采购数量：1套
技术参数要求：
一、凝胶涂布机：（适用范围：黏度≤100,000cP .s未交联固化凝胶物料）
    注：本机可生产的产品为非弹力材料，长方及正方型产品。
	1、主机基本结构
	a、碳钢框架结构。
b、功能：承载上料系统、涂布系统、整平系统、整形系统、纵切系统、横切系统、传动系统、电气系统、控制系统。
c、韩国可调刹车式脚轮，总承载重量2T。
d、设备尺寸：L1400mm×W730mm×H1400mm。
e、外罩SUS304不锈钢罩板。

	2、上料装置
	a、门幅规格：材料门幅≤250mm。
b、料架材质：碳钢镀镍。 

c、上料架形式：单臂/双臂支撑上料架。
d、调偏形式：无。
e、张力控制系统：手调式摩擦张力。

	3、上胶装置
	a、组成结构：由托胶器、调宽挡胶器、调宽固定锁紧支架、锁紧螺钉等组成。 

b、材料：SUS304不锈钢材料。

	4、涂布装置
	a、材质：碳钢镀镍。
b、结构：独立框架组件结构。
C、组成：由整体框架、涂布辊(SUS304不锈钢)、百分表、百分表支架、精密测量器、高精模具簧、调整手轮、传动同步带轮、同步齿轮等组成。
d、涂布精度：指针式百分表控制，调整方便精度可达
±0.01mm。
e、涂布厚度调节方法：手轮式调节，操作简便。

	5、整形装置
	a、材质：碳钢镀镍。
b、结构：独立框架组件结构。
C、组成：由整体框架、整形辊、高精模具簧、调整手轮、传动同步带轮、同步齿轮等组成。
d、整形精度：整形辊(SUS304不锈钢)由精雕而成，整形底辊(SUS304不锈钢)经精密加工静跳精度达±0.03mm。
e、整形力调节方法：手轮式调节，操作简便。

	6、纵切装置
	a、结构：独立框架组件结构。
b、组成：由整体框架、纵切刀、纵切刀支架、可调整压力阀、纵切辊（中碳钢淬火表面硬铬处理）等组成。
C、纵切刀：1、型号：IT75100； 

2、材质：ZnAl;
3、最小分切宽度10mm；
4、最大下刀行程：16mm；
5、最高适用气压：6kgf/cm²；
6、刀片规格：ø76.2mm×ø17mm×5mm；
7、刀片材质：SKD11；
8、刀片角度：60°
d、纵切辊材质：碳钢经调质、高频淬火后镀铬精磨。静跳度达：±0.03mm。同心度高、硬度高经久耐用，经裁切的材料无毛边现象。
e、纵切范围：≥10mm。

	7、横切装置
	a、材质：碳钢镀镍。
b、结构：独立框架组件结构。
C、组成：由整体框架、定刀架、定刀、定刀锁紧、动刀滑块、动刀、动刀锁紧、动刀调整螺钉、固定架、固定锁紧螺钉、牛头支架、A/B双出电磁阀等组成。
d、功能：框架式结构稳固，横断裁切，精度高。隐蔽式刀，安全可靠，不会造成意外性伤害。
e、人性化设计，调整简单一次调整终生使用。

	8、配电控制
	可调速电机，数码式显示，速度调整一目了然。

	9、安全操作
	依靠调速器开关，通过特殊设计的控制线路与急停同时双重控制。达到遇有突发情况时将急停开关拍下，设备立刻停止将安全提高到最高位。

	10、主机总功率/电压/频率
	0.2KW/220V/50Hz


二、搅拌机：（适用范围：黏度≤700,000cP .s物料）
	1、基本结构
	a、电动，锅体式升降结构。

	2、桶体(搅拌桶)
	a、规格：Dia. ￠350mm×H. 250mm。
b、设计容积：24L。
C、有效容积：15L。

d、真空度：≤-0.095Mpa。

	
	a、内胆材质：SUS304。 

b、内胆壁车削加工后镜面抛光（光洁度Ra0.4），保证良好的圆度。
c、搅拌桶上法兰平面与上桶体通过密封圈进行密封。

	3、上桶体（釜盖）
	a、材料：SUS304。 

b、可迅速开关；射灯1只；带2个小视窗（1个射灯口和1个观察孔），真空压力表1个，及其他必要的接管（真空/放空/备用）。

	4、混合原理
	变截面立式捏合搅拌桨做自转和公转运动，产生强烈的低间隙捏合干涉和上下/左右循环运动，确保无死角区和保证物料高效均匀混合。

	5、公转/搅拌电机及变频器、减速机
	a、数量：1台。
b、功率：2.2Kw-4P。
c、带与电机功率匹配的变频调速器。

	
	行星公转速度：0～42rpm，可调。

	6、搅拌轴/搅拌浆速度
	1）速度：0～99 rpm，可调。

	
	2）搅拌浆：

a、材质：SUS304。          

b、数量：两个（组）。
c、搅拌浆距离搅拌桶壁约：3-6MM。

	
	3）搅拌浆形式选择：五辐式螺旋捏合搅拌桨。

	7、升降（横梁，传动部件，上桶体，行星部件）
	a、电动升降：配直线导轨，定位装置；定位安全可靠。
b、升降电机功率：0.37KW。
c、升降高度：≤350。

	8、定位系统
	a、带定位调节装置和锁紧装置，可准确定位搅拌桶和上桶体；并防止旋转。
b、上桶体下法兰的凸定位止口与搅拌桶精确配合。保证搅拌桶位置合理，定位准确。

	9、配电柜
	设备运行中的真空装置，变频调速，射灯，升降，运转急停等功能显示及操作均在配电柜上进行。

	10、安全操作
	a、依靠变频器和限位行程开关，通过特殊设计的控制路线，保证传动部件上升到规定位置后自动停止。

	
	b、机器运转混合料时，不能使桶体下升，不能打开搅拌桶。

	
	c、利用接近开关等电路设计，保证真空状态下，料桶工作部件不能升。

	11、主机总功率/规格/质量
	3KW/380V/50Hz 。


