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编 制 说明

一、采购单位可以自行组织编制采购需求，也可以委托采购代理机构或者其他第三方机构编制。
二、编制的采购需求应当符合《办法》要求及政府采购的相关规定。
三、斜体字部分属于提醒内容，编制时应删除。
四、对不适用的内容应删除，并调整相应序号。

—13—
一、需求调查情况
属于《办法》第十一条规定情形的，应当填写本部分。
第十一条  对于下列采购项目，应当开展需求调查：
（一）1000万元以上的货物、服务采购项目，3000万元以上的工程采购项目；
（二）涉及公共利益、社会关注度较高的采购项目，包括政府向社会公众提供的公共服务项目等；
（三）技术复杂、专业性较强的项目，包括需定制开发的信息化建设项目、采购进口产品的项目等；
（四）主管预算单位或者采购人认为需要开展需求调查的其他采购项目。
（一）是否开展需求调查
对于应当开展需求调查的项目，但不开展需求调查的，应在此处写明不开展的具体原因。
编制采购需求前一年内，采购人已就相关采购标的开展过需求调查的可以不再重复开展。
按照法律法规的规定，对采购项目开展可行性研究等前期工作，已包含《办法》规定的需求调查内容的，可以不再重复调查；对在可行性研究等前期工作中未涉及的部分，应当按照《办法》的规定开展需求调查。
（二）需求调查方式
咨询、论证、问卷调查等方式。
（三）需求调查对象
面向市场主体开展需求调查时，选择的调查对象一般不少于3个，并应当具有代表性。
（四）需求调查结果
1.相关产业发展情况

2.市场供给情况

3.同类采购项目历史成交信息

4.可能涉及的运行维护、升级更新、备品备件、耗材等后续采购情况

5.其他相关情况

二、需求清单
确定采购需求应当明确实现项目目标的所有技术、商务要求，功能和质量指标的设置要充分考虑可能影响供应商报价和项目实施风险的因素。
采购需求应当符合法律法规、政府采购政策和国家有关规定，符合国家强制性标准，遵循预算、资产和财务等相关管理制度规定，符合采购项目特点和实际需要。
采购需求的内容应完整、明确，并考虑后续采购竞争性。采购项目涉及后续采购的，如大型装备等，要考虑兼容性要求。
（一）项目概况

（二）采购项目预（概）算
叁拾叁万柒仟元（337000元整）
（三）采购标的汇总表
	货物名称
	品牌型号
	技术参数
	数量
	单位
	备注

	三人位排椅
	图窝牌、怡豹牌、慧季牌
	规格：1810mm*650mm*830mm(+-2mm)​品牌名称：图窝牌（型号TW-033）、怡豹牌(型号YB-855)、慧季牌(型号J21)
1.扶手架：采用优合金钢通过专用大型精铸模具热压成型，出模后需经过打磨抛光后再进行表面涂装处理。（扶手尺寸；宽45mm，长355mm，高297mm，厚度5mm）允许公差±0.5㎜，                 打磨抛光，除油除
锈后表面静电热固性粉末涂料塑粉处理，热固性粉末涂料塑粉的指标依据HG/T 3950-2007《抗菌涂料》；HG/T 2006-2022《热固性和热塑性粉末涂料》；GB 18581-2020《木器涂料中有害物质限量》 检测包括但不限于外观、筛余物、附着力≥1、铅笔硬度（内聚破坏中擦伤）≥H、耐冲击性（正向冲击）、杯突试验≥4、弯曲试验≥4、耐磨性≥50、耐酸性240h、耐碱性168h、耐沸水性、耐盐雾性、耐湿性500h、有害物质限量总铅（pb）含量≤90mg/kg、镉(cd)含量≤75mg/kg、铬(cr)含量≤60mg/kg、汞(Hg)含量≤60mg/kg各项指标检测结果为合格，抗细菌率≥99%。
2.座板：座椅表面材质采用质为“高密度聚氨基甲酸酯”共聚合物（英文缩写PU），模具内冷固发泡一体成型，坐背PU厚度15-30mm，要求椅座宽≥580mm，座椅深≥630mm，椅背高470mm（±5mm）；座背PU内层材质：采用壁厚≥1.2mm，≥13mm*23mm旦管，0.7*9.1*15*912mm套管材质加固，座背板两边支架使用1.8mm钢材使用专用冲床模具冲压成型，经焊机进行组合焊接。外部采用100%纯高密度聚氨酯（PU)全部包裹（即椅座造型上无外露钢架）模注成型，椅座内不填充其它物质，厚实的钢铁框架搭配新型的发泡材料成形。表面高仿皮纹。座背椅板为PU材质，一体模具成。
3.横梁：采用80*90*2.0㎜厚优质八角管材，管材的指标依据：GB/T 228.1-2021《金属材料拉伸试验第1部分:室温试验方法》:GB/T 1741-2020《漆膜耐霉菌性测定法》:GB/T 4336-2016《碳素钢和中低合金钢多元素含量的测定火花放电原子发射光谱法(常规法)》:GB/T 3325-2017《金属家具通用技术条件》检测包括但不限于冲压件、喷涂层、硬度≥H、附着力不低于2级、有害物质:可溶性铅≤90 mg/kg、可溶性镉≤75mg/kg、可溶性铬≤60mg/kg、可溶性汞≤60mg/kg各项指标检测结果为合格,体现冲击强度、耐腐蚀、抗拉强度Rm、断后伸长率A80mm/%、屈服强度、元素分析（C、Si、Mn、P、S）、耐霉菌性等级为0级（竞标文件内须提供国家认监委平台可查询的第三方检测机构出具的检测报告复印件）。
4.座背板与安装横梁连接件：采用1.8MM*221*35钢板冲压成型，连接件的指标依据：QB/T 3832-1999	《轻工产品金属镀层腐蚀试验结果的评价》	
[bookmark: _GoBack]QB/T 3827-1999《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法乙酸盐雾试验(ASS)法》检测包括但不限于金属表面耐腐蚀乙酸盐雾(连续喷雾260小时)涂层本身的耐腐蚀和涂层对基体的保护等级为10级。
5..整套安全性能好，结构稳定，外皮和内芯层均由高密度聚氨酯PU材料通过模具一次发泡成型，具有良好的坐感，有良好的减震作用，不易使人（尤其是老人孕妇小孩）受伤。
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	四人位排椅
	图窝牌、怡豹牌、慧季牌
	规格：2380mm*650mm*830mm(+-2mm)品牌名称：图窝牌（型号TW-035）、怡豹牌(型号YB-856)、慧季牌(型号J56)

1.扶手架：采用优合金钢通过专用大型精铸模具热压成型，出模后需经过打磨抛光后再进行表面涂装处理。（扶手尺寸；宽45mm，长355mm，高297mm，厚度5mm）允许公差±0.5㎜，                 打磨抛光，除油除
锈后表面静电热固性粉末涂料塑粉处理，热固性粉末涂料塑粉的指标依据HG/T 3950-2007《抗菌涂料》；HG/T 2006-2022《热固性和热塑性粉末涂料》；GB 18581-2020《木器涂料中有害物质限量》 检测包括但不限于外观、筛余物、附着力≥1、铅笔硬度（内聚破坏中擦伤）≥H、耐冲击性（正向冲击）、杯突试验≥4、弯曲试验≥4、耐磨性≥50、耐酸性240h、耐碱性168h、耐沸水性、耐盐雾性、耐湿性500h、有害物质限量总铅（pb）含量≤90mg/kg、镉(cd)含量≤75mg/kg、铬(cr)含量≤60mg/kg、汞(Hg)含量≤60mg/kg各项指标检测结果为合格，抗细菌率≥99%（竞标文件内须提供国家认监委平台可查询的第三方检测机构出具的检测报告复印件）。
2.座板：座椅表面材质采用质为“高密度聚氨基甲酸酯”共聚合物（英文缩写PU），模具内冷固发泡一体成型，坐背PU厚度15-30mm，要求椅座宽≥580mm，座椅深≥630mm，椅背高470mm（±5mm）；座背PU内层材质：采用壁厚≥1.2mm，≥13mm*23mm旦管，0.7*9.1*15*912mm套管材质加固，座背板两边支架使用1.8mm钢材使用专用冲床模具冲压成型，经焊机进行组合焊接。外部采用100%纯高密度聚氨酯（PU)全部包裹（即椅座造型上无外露钢架）模注成型，椅座内不填充其它物质，厚实的钢铁框架搭配新型的发泡材料成形。表面高仿皮纹。座背椅板为PU材质，一体模具成。
3.横梁：采用80*90*2.0㎜厚优质八角管材，管材的指标依据：GB/T 228.1-2021《金属材料拉伸试验第1部分:室温试验方法》:GB/T 1741-2020《漆膜耐霉菌性测定法》:GB/T 4336-2016《碳素钢和中低合金钢多元素含量的测定火花放电原子发射光谱法(常规法)》:GB/T 3325-2017《金属家具通用技术条件》检测包括但不限于冲压件、喷涂层、硬度≥H、附着力不低于2级、有害物质:可溶性铅≤90 mg/kg、可溶性镉≤75mg/kg、可溶性铬≤60mg/kg、可溶性汞≤60mg/kg各项指标检测结果为合格,体现冲击强度、耐腐蚀、抗拉强度Rm、断后伸长率A80mm/%、屈服强度、元素分析（C、Si、Mn、P、S）、耐霉菌性等级为0级。
4.座背板与安装横梁连接件：采用1.8MM*221*35钢板冲压成型，连接件的指标依据：QB/T 3832-1999	《轻工产品金属镀层腐蚀试验结果的评价》	
QB/T 3827-1999《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法乙酸盐雾试验(ASS)法》检测包括但不限于金属表面耐腐蚀乙酸盐雾(连续喷雾260小时)涂层本身的耐腐蚀和涂层对基体的保护等级为10级。
5..整套安全性能好，结构稳定，外皮和内芯层均由高密度聚氨酯PU材料通过模具一次发泡成型，具有良好的坐感，有良好的减震作用，不易使人（尤其是老人孕妇小孩）受伤
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（四）技术商务要求
（1）技术要求
1、热固性粉末涂料塑粉的指标符合HG/T 3950-2007《抗菌涂料》和HG/T 2006-2022《热固性和热塑性粉末涂料》的要求，报价文件内须提供国家认监委平台可查询的第三方检测机构出具的检测报告复印件。
2、金属表面符合QB/T 3832-1999	《轻工产品金属镀层腐蚀试验结果的评价》	和QB/T 3827-1999《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法乙酸盐雾试验(ASS)法》的要求，报价文件内须提供国家认监委平台可查询的第三方检测机构出具的检测报告复印件。

（2）商务要求
1、负责送货上门。
2、乙方所提供的货物型号、技术规格、技术参数等质量必须与招标文件承诺相一致。
3、保证所供各类产品的质量、规格必须符合采购人使用标准以及符合国家法律、法规规定的标准，不符合采购人使用标准的产品，采购人有权拒收或退还，不予支付货款；
4、提供货物存在假冒伪劣产品的，一经查实视为本次所送货物以及之前所送货物全部不合格，需承担违约责任，全部退还货款，造成采购人或相关人员经济损失的，应负责赔偿经济损失及承担可能造成的一切后果；
5、提供的货物造成人身安全事故的，承担全部责任并负责赔偿受害人损失；
6、供应的易耗品不得破损、污垢、损坏，及超过产品保质使用期；
7、供应的易耗品按采购人指定时间送达指定地点；
8、及时完成采购人安排的易耗品应急供应任务；
9、付款方式：（一）、无预付款，验收合格之日起15个工作日内支付。 
（3）数量及验货方面要求
1.中标人保证配送商品的准确性，并以采购人验货数量为准；
2.中标人须严格按照采购人的指令配送商品的数量，不得随意增减数量，否则，采购人有权拒收
3.中标人每次随货物送上一式两份的送货清单，供双方验货后签字确认，双方各执一份，作为送收货凭证。
4.中标人的送货清单必须详细注明商品的品牌、型号、单价、数量，送货清单不得涂改。标记不清的，采购人将拒绝签收。结算期末中标人还应提供送货清单供采购人结算。
（4）送货时间及地点方面要求
1.按采购人的时间要求将商品送至采购人指定地点；
2.除客观不可抗力外，中标人不得推迟送货。如确需延迟送货，中标人应在得知情况的同时告知采购人并征得采购人的同意。

image2.png
L 1810

=




image3.png
2380





image1.png




